


С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии

обучающийся в ходе прохождения производственного обучения должен

иметь практический опыт:

 выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;

 выполнения электромонтажных работ;

 ремонта, сборки, регулировки, юстировки контрольно-измерительных

приборов и систем автоматики;

 эксплуатации контрольно-измерительных приборов и средств автоматики и

анализа функционирования параметров электронного  оборудования  в

процессе эксплуатации;

3.1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы

производственного обучения: 192 часов.

4.2.ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ

Этап учебной практики направлен на приобретение обучающимся

профессиональных умений для последующего освоения  профессиональных и

общих компетенций . В результате прохождения этапа учебной практики должен

уметь:

- Проводить анализ работоспособности измерительных приборов и средств

автоматизации

- Диагностировать измерительные приборы и средства автоматического управления.

№

заня-

тий

Наименование темы и содержание занятия
Кол-во

часов

Учебная практика

1

Слесарные операции. Виды слесарных операций. Слесарный инструмент и

приспособления.  Безопасные условия труда. Слесарная обработка с нарезкой

резьбы в сквозных отверстиях в простых деталях приборов.
4

2
Изготовление и механическая обработка деталей простых узлов и механизмов

систем автоматизации
4

3
Технология ремонта электроизмерительных приборов средней сложности и

средств автоматики. Классификация электроизмерительных приборов.

Принцип действия приборов различных систем.

4



Техника измерения постоянных и переменных токов и напряжений.

Измерение мощности в цепях постоянного и переменного тока.

Ваттметр и фазометр их назначение.

Ремонт электроизмерительных приборов автоматических  систем управления и

регулирования.

4
Сборка/разборка простых узлов и механизмов контрольно-измерительных

приборов с применением универсальных приспособлений. 4

5

Организация монтажа элементов радиоэлектронной аппаратуры. Монтажные

провода и кабели.

Монтаж радиодеталей и узлов общего назначения

4

6 Средний ремонт, проверка и сдача манометров различных видов. 4

7
Средний ремонт, проверка и сдача после испытаний милливольтметров. 4

8

Сборка по шаблону простых схем управления системами автоматизации.

Объёмы и последовательность выполнения электромонтажных работ  КИП и

А.

4

9

Метрологические характеристики средств измерения и контроля .  Средства

измерений и контроля. Классификация средств измерения по определяющим

признакам.

Виды погрешностей. Классы точности приборов и средств измерений

Установка на технический ноль приборов.

4

10 Ремонт и юстировка оптических приборов различных типов 4

11 Ремонт регуляторов, распределительных и крупных реле. 4

12
Сборка и тарировка термометров сопротивления.

4

13
Сборка и регулировка контактных термопар.

4

14
Шлифование на валиках, сверление и развертывание отверстий под штифты,

шестерни, втулки, установочные кольца и другие детали. 4

15
Регулировка - амперметров, вольтметров, гальванометров, милливольтметров,

манометров, электросчетчиков, редукторов и пр. 4

16 Монтаж контрольно-измерительных приборов и шкафов управления 4

17
Монтаж кабельнесущих систем, клемм, компонентов и проводников согласно

чертежам и установленным допускам.
4

18

Испытания приборов и элементов систем автоматики. Назначение и

классификация испытаний.

Климатические и механические факторы, действующие на прибор.

Конструкторские и государственные испытания опытного образца.

Испытания в процессе эксплуатации. Стенды, применяемые при проведении

механических испытаний.

Сопротивления обмоток электрических машин. Измерение сопротивления

изоляции.

4

Производственная практика



1

Организация ремонтной службы контрольно- измерительных приборов и

систем автоматизации. Задачи и функции  службы КИП и А. Организация

лаборатории и мастерских цеха КИП и А.

Общая технология ремонта: этапы ремонта, их последовательность,

содержание.

6

2

Требования к организации рабочего места и безопасности труда слесаря

КИП и А.

Содержание и периодичность технического обслуживания.

Организация ремонтной службы КИП и А.

Эксплуатация средств измерения и систем автоматизации.

6

3

Технический контроль и надежность приборов. Износ и смазывание.

Тепловой режим работы приборов. Сухое и жидкостное трение.

Герметизация приборов. Виды износа приборов. Физическая сущность

надёжности: понятие о надёжности. Долговечность и бесперебойность.

6

4
Техническое обслуживание и планово-предупредительный ремонт.

Содержание работ по техническому обслуживанию КИП и А.

Содержание и периодичность планово- предупредительных ремонтов КИП и А.
6

5 Износ механизмов КИП и средств автоматики Износ деталей, остаточной

деформации манометрической пружины, увеличение зазора в соединениях.

Устранение отказов и нарушений в кинематических узлах приборов: разборка,

чистка и промывка.

6

6

Провода и кабели. Соединения,  разветвления, опрессовка проводов и кабелей

различных марок.   6

7

Пайка различными припоями. Техника  безопасности при выполнении

паяльных работ. Выбор припоя  и флюса для пайки алюминиевых и медных

жил. Подготовка инструментов и приспособлений. Лужение.  Пайка мягкими,

твердыми припоями.

6

8

Способы восстановления деталей КИП и средств автоматики Основные

правила эксплуатации КИП и аппаратуры автоматики.

Восстановление деталей .
6

9 Элементы электроники. Осциллографы.  6

10

Эксплуатация приборов и устройств контроля температуры

Манометрические и делатометрические термометры.

Термометры, основанные на расширении и изменении давления рабочего

вещества.

Термоэлектрические преобразователи (ТП). Термопреобразователи

сопротивления (ТС)

Методика измерения температуры контактными методами.

6

11

Эксплуатация приборов и устройств измерения давления  .Приборы для

измерения давления и разряжения.

Приборы давления и разряжения на упругих элементах.

Дифференциальные манометры.

Вторичные приборы для контроля и регулирования давления и разряжения

Электрические манометры.

6

12
Эксплуатация приборов и устройств измерения уровня.

Измерения уровня. Поплавковые и буйковые уровнемеры. 6



13

Эксплуатация оборудования по измерению количества и расхода.

Расходометры переменного перепада давления.

Нормальные сужающие устройства.

Расходометры постоянного перепада давления.

Индукционные, калориметрические и ультразвуковые расходометры.

6

14
Эксплуатация и ремонт весового оборудования :

Виды весового оборудования их обслуживание, калибровка и ремонт. 6

15
Серводвигатели и сервоприводы для систем автоматизации.

ТО, диагностика и ремонт сервоприводов.  6

16
Монтаж щитов управления

6

17
Программирование реле реального времени, установка корректных значений.

6

18 Устройство датчиков движения , освещенности и их техническое обслуживание. 6

19
Оптические датчики линейного перемещения.

6

20
Регулировка приборов и средств КИПиА после ремонта. ГОСТы, ТУ и

инструкции Госстандарта на регулировку, испытание и сдачу КИПиА 6

Всего 120

4.3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ

ОБУЧЕНИЕ

4.3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.

Реализация программы производственного обучения проводится  на базе

образовательного учреждения  в лаборатории:

электротехники и электроники, автоматизации производства;

мастерских: слесарная.

Оборудование лаборатории  и рабочих мест:

 посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

 рабочее место преподавателя;

 стенды со схемами электронных устройств;

 макеты с образцами электронных приборов;

 комплект нормативно-технической документации;

 комплект учебно-методической документации.

 посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

 рабочее место преподавателя;

 электромонтажные столы;




