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      вариант №4
1. Способом получения изделий путем выдавливания нагретого до t°C горячей обработки металла, находящийся в специальном штампе называется:

1.Волочение           2.Прокатка            3.Прессование             4. Посадка
2. Размер относительно которого определяют предельные размеры и который служит так же началом отчета отклонений:

1.Номинальный размер             2.Посадкой              3.Натягом             4. Прокатка

3. Операция нанесения на заготовку линий (рисок), определяющих контуры детали и листа, подлежащие обработке

1.Эскиз               2.Чертеж               3.Разметка                4. Прокатка

4. Инструмент, применяемый для резки металла вручную

1.Зубило, молоток.     2.Керпер, напильник      3.Ручная ножовка, ножницы.       4. Прокатка

5. Нагрев стали до заданной t°С, выдержка и медленное охлаждение называется:

1.Отжиг            2.Нормализация             3.Закалка              4. Прокатка

6. Прибор служащий для понижения давления газа, отбираемого из баллона, до рабочего давления и для поддерживания этого давления постоянным:

1. Генератор           2. Редуктор             3. Сварочный преобразователь           4. Прокатка

7. При фрезеровании главное движение совершает:

1. Сверло.             2. Резец.              3. Заготовка.             4. Фреза.

8. Обрабатываемая поверхность это:

1. Это поверхность, с которой срезается слой металла.

2. Это поверхность, с которой срезан слой металла и превращен в стружку.

3. Это поверхность, образованная главной режущей кромкой инструмента и являющаяся переход​ной между обрабатываемой и обработанной поверх​ностями.

4. Прокатка

9. В каких частях автомобиля применяется чистая медь?

1. Рамы, кузова, валы, шестерни.

2. Корпуса двигателя, КПП и мостов.

3. Электропроводки.

4. Ни в каких.
10. При поперечном строгании  поступательное движение (подачу) совершает:

1. Сверло.                 2. Резец.              3. Заготовка.              4. Фреза.

11. В каких частях легкового автомобиля применяется дерево?

1. Между частями герметичного корпуса.

2. Покрышки колёс, шланги.

3. Изоляция, отделка салона, части кузова.

4. Ни в каких.
12. Как обработать на станке закалённую заготовку?

1. Просто зажать и обрабатывать.

2. Произвести отжиг, обработать, а затем снова закалить.

3. Использовать резцы с победитовой накладкой.

4. Отрегулировать малую подачу и снимать тонкими слоями.
13. Как можно отличить малоуглеродистую от высокоуглеродистой стали?

1. Искровой пробой.

2. На стенде проверки твёрдости.

3. При помощи напильника.

4. Все ответы верны.
14. Смазывающе-охлаждающие жидкости применяют для: 

1. Уменьшения трения.

2. Охлаждения инструмента и обраба​тываемой детали.

3. Они оказывают благоприятное влия​ние на процесс резания.

4. Все эти ответы верны.

15. Способ холодной обработки металла давлением, при котором обрабатываемый металл протягивается через калибрование отверстия в волоке  с целью  уменьшения сечения исходной заготовки, называется:

1.Штамповка               2.Ковка             3.Волочение               4. Прокатка

16. Процесс получения неразъемных соединений посредством установления межатомных связей между свариваемыми частями при их местном (общем) нагреве или пластическом деформирование называется:

1.Слесарка              2.Сварка                3.Токарка               4. Прокатка

17. По расположению в пространстве сварочные швы бывают:

1.Фланговый, косой, лобовой, комбинированный.

2.Нормальный, выпуклый, вогнутый

3.Нижний, вертикальный, горизонтальный, потолочный.

4. Прокатка

18. Слесарная операция, при выполнении которой режущим и ударным инструментом с заготовки удаляют лишний слой металла, вырубают пазы и канавки или разделяют заготовку на части, называют:

1.Развертывание               2.Рубка                3.Притирка                 4. Прокатка

19. Способность металла сопротивляться усталости:

1.Прочность             2.Износостойкость              3.Выносливость           4. Прокатка

20. Нагрев закаленной стали до 250°С для снижения внутренних напряжений при сохранении высокой твердости:

1. Низкий отпуск          2. Средний отпуск          3. Высокий отпуск              4. Прокатка

