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Специальность 23.02.07. Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей.   
вариант №1
1. Способ обработки металла давлением при котором процесс деформации нагреваемого или холодного металла осуществляется сдавливанием его между вращающими валиками прокатного стола называется:

1.Волочение      2.Прокатка      3.Прессование     4.Ковка

2. Обработка металла давлением с помощью штампа называется:

1.Штамповкой      2.Ковкой     3.Коррозией     4. Прокатка

3. Разность между наибольшими и наименьшими размерами:

1.Нижние отклонение      2.Верхние отклонение       3.Допуск       4. Прокатка

4. Инструмент применяемый для разметки

1.Зубило, крейцмейсель, напильник.

2.Шаберы.
3.Чертилка, рейсмас с чертилкой, разметочный циркуль, кернер. 

4. Прокатка

5. Способность металла изменять под  действием  внешней силы свою форму и размеры, не разрушаясь, и сохранять полученную форму, после прекращения действия силы:

1.Твердость             2.Пластичность            3.Ползучесть            4. Прокатка

6. Нагрев стали выше t°С фазовых превращений с последующим охлаждением по определенному режиму для получения нужной структуры и повышения твердости и прочности:

1.Неполный отжиг             2.Полный отжиг             3.Закалка               4.Отпуск

7. Устройство для смешивания горючего газа или паров горючей жидкости с кислородом и получения сварочного пламени:

1. Сварочная горелка     2. Ацетиленовый генератор    3. Сварочный преобразователь    4. Прокатка

8. При поперечном строгании главное движение совершает:

1. Сверло.          2. Резец.            3. Заготовка.            4. Фреза.

9. Какое главное отличие в сталях СТ-3 и Сталь 30?

1. Это малоуглеродистая и высокоуглеродистая стали.

2. Просто разные марки.

3. Старое и новое названия.

4. Это чугуны.
10. При точении на токарном станке поступательное движение (подачу) совершает:

1. Сверло.            2. Резец.           3. Заготовка.            4. Фреза.

11. При продольном строгании прерывистое поперечное  поступательное движение (подачу) совершает:

1. Сверло.             2. Резец.              3. Заготовка.            4. Фреза.

12. В каких частях автомобиля применяется чистое железо?

1. Рамы, кузова, валы, шестерни.

2. Корпуса двигателя, КПП и мостов.

3. Электропроводки.

4. Ни в каких.
13. В каких частях автомобиля применяется резина?

1. Между частями герметичного корпуса.

2. Покрышки колёс, шланги.

3. Изоляция, отделка салона, части кузова.

4. Ни в каких.
14. Смазывающе-охлаждающие жидкости применяют для: 

1. Уменьшения трения.

2. Охлаждения инструмента и обраба​тываемой детали.

3. Они оказывают благоприятное влия​ние на процесс резания.

4. Все эти ответы верны.

15. Обработка металла давлением с помощью универсального подкладочного инструмента или бойков называется:

1.Допуском

2.Прессованием

3.Ковкой

4. Прокатка

16. Разность между наименьшим предельным и номинальном размером над:

1.Допуском

2.Номинальным размером

3.Посадкой 

4.Нижним отклонением

17. Методы технических измерений

1.Абсолютный, относительный, придельный, комплексный.

2.Механический, термомеханический, термический.

3.Внещний, рентгеновый, металлографический.

4. Прокатка

18. Операция, при которой устраняют неровности, вмятины, кривизну, коробление и другие дефект  материалов, заготовок:

1.Гибка         2.Рихтовка         3.Правка       4. Прокатка

19. Сталь - железоуглеродистый сплав, который содержит углерода

1. Менее 2,14%             2. Менее 8,01%           3. Свыше 6,12%             4. Менее 21,4 %

20. Процесс поверхностного науглероживания стальных изделий для придания им высокой поверхностной твердости при сохранении вязкой сердцевины:

1. Цианирование

2. Цементация

3. Диффузионная металлизация

4. Прокатка

