Студент группы 4-1 мех                                                                     Дата______________
ФИО_____________________________________________________________________
Тестовые задания по МДК 03.02 Технологические процессы ремонтного производства
Специальность 35.02.07 Механизация сельского хозяйства

ВАРИАНТ 4.

Задание №1.

Вопрос: Что такое ремонт детали? 

1. Восстановление размеров детали. 
2. Восстановление прочности деталей. 
3. Восстановление работоспособности деталей. 
4. Замена детали на новую.

Задание №2.

Вопрос: Какой зазор должен быть в стыке компрессионного кольца ДВС?

1. 0,1-0,5 мм. 
2. 0,5-1 мм. 
3. 1,0-2,0 мм.
4. Величина зазора не имеет значения.


Задание №3.

Вопрос: При наличии каких дефектов шатуны бракуются?

1. При изгибе и скручивании стержня.
2. При наличии обломов и трещин.
3. При износе и смятии плоскостей разьёма и торцевых плоскостей.
4. При износе втулки верхней головки шатуна.


Задание №4.

Вопрос: Что понимают под тактом ремонта машин?

1. Время нахождения машины в ремонте.
2. Продолжительность рабочей смены.
3. Время через которое из ремонта выходит отремонтированная машина.
4. Продолжительность ремонта агрегатов машины.

Задание №5.

Вопрос: Как можно проверить соосность валов?

1. Визуально, на глаз.
2. На ощупь.
3. С помощью оправки.
4. С помощью универсальных измерительных инструментов.


Задание №6.

Вопрос: Укажите с какого колеса нужно начинать прокачку гидравлической тормозной системы?

1. С самого удалённого от главного тормозного цилиндра.
2. С самого близко расположенного к главному тормозному цилиндру.
3. Вначале правое заднее, правое переднее, левое переднее и левое заднее.
4. Последовательность прокачки гидравлических тормозов не имеет значения.

Задание №7.

   Каким способом сваривают детали из чугуна для получения большой прочности.

1. Сварка чугунными электродами.
2. Сварка медными электродами.
3. Сварка электродами с легирующими покрытиями.
4. Сварка с использованием стягивающих шпилек.

Задание №8.

   Каким способом пластической деформации восстанавливают наружный размер полых деталей.

1. Вдавливание.
2. Раздача.
3. Вытяжка.
        4. Накатка.

Задание №9.

   Почему детали из чугуна плохо свариваются.

1. Из-за недостаточного содержания серы и фосфора.
2. Из-за большого содержания углерода, серы и фосфора.
3. Из-за большого содержания легирующих элементов.
4. Из-за высокого содержания кремния.

Задание №10.

  При каком способе электролитического наращивания получается самый толстый наращенный слой металла.

1. Железнение.
2. Хромирование.
3. Никелирование.
4. При всех способах толщина слоя одинаковая.

Задание №11.
Вопрос: При наличии каких неисправностей выбраковывается ведомый диск муфты сцепления?

1. При короблении диска.
2. При износе фрикционных накладок и отверстий под заклёпки.
3. При наличии трещин и изломов.
4. При любой из вышеперечисленных неисправностей.

Задание №12.

Вопрос: В каком случае бракуется головка цилиндров?

1. При короблении плоскости разьёма с блоком.
2. При износе клапанных гнёзд.
3. При наличии трещин проходящих через отверстия под направляющие втулки.
4. При наличии любой трещины.

Задание №13.

Вопрос: По каким признакам можно определить,что сцепление буксует?

1. При выключенном сцеплении машина продолжает тихо двигаться.
2. При включённом сцеплении и передаче машина при увеличении оборотов ДВС  не разгоняется.
3. При включённом сцеплении и включённой передаче при нажатии на тормоз двигатель машины глохнет.
4. При выключенном сцеплении при включении передач в КПП раздаётся скрежет и шумы.

Задание №14.

Вопрос: Какой основной регулировочный параметр у механизма газораспределения двигателя?

1. Зазор между клапаном и гнездом клапана.
2. Зазор между торцом клапана и бойком коромысла.
3. Зазор между распределительным валом и клапаном.
4. Зазор между толкателем и штангой.

Задание №15.

Вопрос: Через какой интервал растачивают и хонингуют гильзы цилиндров бензинового двигателя?

1. Не растачивают вообще никогда.
2. Растачивают через 1 мм.
3. Растачивают через 0,50мм.
4. Растачивают на произвольный размер.

Задание №16.

Под каким углом затачивают сверло для сверления металлов.

1. 30 градусов.
2. 60 градусов.
3. 90 градусов.
4. 120 градусов.

Задание №17.

   До какой температуры нагревают свариваемые детали при горячей сварке чугуна.

1. 300-400 градусов.
2. 500-700 градусов.
3. 800-950 градусов.
4. 1200-1300 градусов.

Задание №18.

    Почему возникают трудности при обработке наплавленных поверхностей.

1. Из-за изменения их химического состава.
2. Из-за всех перечисленных факторов.
3. Из-за изменения размеров детали.
4. Из-за неравномерности поверхностной твёрдости и изменения химического состава.

Задание №19.

   Какой защитный газ рекомендуется применять при сварке алюминия.

1. Водяной пар.
2. Углекислый газ.
3. Аргон.
4. Можно проводить сварку в среде любого газа.

Задание №20.

Какой способ электролитического наращивания деталей наиболее экономичен.

1. Никелирование.
2. Хромирование.
3. Железнение.
4. При всех способах одинакова.


